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Description 

La presents invention concerns un ensemble 
capteur (Jesting a equiper des roulements a cap- 
teur d'informations notamment pour moyeux de 
roues de vghicules equipes d'un systeme de frei- 
nage anti-blocage ou ABS. 

On connaft deja de nombreux roulements a 
capteur d'informations permettant de fournir des 
informations relatives a des caracteristiques de ro- 
tation de la partie tournante du roulement, ladite 
partie tournante etant rendue solidaire d'un organe 
tournant. 

En particulier, la demande de brevet frangais 
FR-A-2 640 706 montre un roulement a capteur 
d'informations dont la bague fixe possede une gor- 
ge de montage pour un bloc capteur. Un element 
codeur est emmanche* sur la bague tournante et 
s'etend dans I'espace radial entre les bagues tour- 
nante et non tournante de fagon a ce que le 
capteur d'informations se trouve en regard abate- 
ment de lament codeur avec un faible entrefer. 
Un tel roulement pr^sente un enconbrement axial 
important puisque reiement capteur se trouve 66- 
porte* axialement a I'exterieur du roulement, ce qui 
cause un inconvenient supplemental de ne pas 
pouvoir assurer retancheite du capteur vis-a-vis de 
I'exterieur pour eviter des risques de pollution et 
disfonctionnement du capteur par penetration de 
corps etrangers. En outre, un usinage special est 
necessaire sur la bague non tournante du roule- 
ment afin d'assurer la fixation du capteur. 

On connalt egalement par la demande de bre- 
vet frangais FR-A-2 642 483 un joint d'etancheite 
tournant a codeur magnetique integre pour des 
roulements a capteur d'informations. Ce document 
prevoit une protection efficace du capteur vis-a-vis 
du milieu exterieur et interieur en I'enfermant dans 
une enceinte etanche au moyen de levres d'etan- 
cheite. Cependant, la conception particuliere du 
joint d'etancheite implique une mise en place deli- 
cate de reiement codeur due a la presence d'une 
levre d'etancheite en caoutchouc sur la face fronta- 
le du support de reiement codeur, car un emman- 
chement direct a la presse risque d'endommager 
la partie en caoutchouc. De plus, la technique 
necessite egalement un usinage des bagues de 
roulement afin d'obtenir des surfaces de butee 
axiale sur les bagues pour positionner reiement 
codeur axialement avec precision. 

Recemment, la demanderesse a mis au point 
une technique particuliere consistant a integrer un 
element capteur, sous forme de feuille mince sou- 
pie pourvue d'un circuit conducteur, dans un bloc 
capteur annulaire en matiere plastique et muni 
d'une piece metallique annulaire. La piece metalli- 
que forme le support de reiement capteur et peut 
eventuellement constituer un insert pour emman- 


cher axialement le bloc capteur sur la bague fixe 
d'un roulement. Cette technique a fait I'objet de la 
demande de brevet frangais FR-A-2 655 735, mais 
on peut remarquer que le bloc capteur est deporte 
5 axialement par rapport au roulement. L'encombre- 
ment axial ainsi cree peut constituer une contrainte 
dans la pratique. 

Le document FR-A-2 574 501 montre dans sa 
figure 6 un capteur d'informations selon le pream- 
70 bule de la revendication 1 . 

L'objet de la presents invention est de pallier 
les inconvenients des techniques classiques grace 
a un ensemble capteur de structure simple, peu 
encombrant et dont la mise en place dans un 
is roulement ne necessite pas d'usinage special des 
bagues du roulement. 

L'invention a egalement pour objet d'assurer 
I'etancheite du capteur d'informations vis-a-vis du 
milieu exterieur. 
20 Un autre objet de ('invention est d'offrir un 
montage facile et precis de I'ensemble capteur 
pour roulement. 

Un capteur d'informations selon l'invention est 
defini dans la revendication 1 et un roulement avec 
25 un tel capteur d'informations dans la revendication 
13. 

L'ensemble capteur, selon l'invention, est inte- 
grate dans un roulement a capteur d'informations. 
L'ensemble comprend une partie annulaire porte- 

30 capteur contenant le capteur proprement dit et 
venant se monter sur une surface cylindrique cor- 
respondante de la bague non tournante du roule- 
ment, une partie annulaire de support d'etancheite 
concentrique et decaiee axialement par rapport a la 

35 partie porte-capteur de fagon a pouvoir supporter 
un joint d'etancheite. 

La partie annulaire porte-capteur se trouve de 
preference entierement dans I'espace annulaire en- 
tre les bagues tournante et non tournante du roule- 

40 ment qui peut etre deiimite axialement soit par le 
plan radial d'une face d'extremite de la bague qui a 
une portee axiale plus grande que I'autre bague, 
soit par le plan radial commun aux faces d'extremi- 
te correspondantes des bagues du roulement. En 

45 position emmanchee, le capteur, reiement codeur 
associe et le joint d'etancheite se situent tous dans 
(edit espace annulaire du roulement, ce qui rend 
I'ensemble capteur tres compact axialement. 

De preference, la partie annulaire porte-capteur 

so presente une portee cylindrique d'emmanchement 
munie d'un insert metallique tubulaire qui vient 
s'emmancher sur la bague non tournante du roule- 
ment. En effet, I'ensemble capteur est realise en 
un seul bloc forme essentiellement d'une matiere 

55 plastique. L'insert metallique tubulaire permet 
d'eviter un emmanchement direct du plastique sur 
la bague non tournante en acier afin de supprimer 
tout risque d'endommagement du plastique et de 


2 


3 


EP 0 521 789 B1 


4 


variations dimensionnelles du plastique avec la 
temperature ou I'humidite. 

Selon 1'invention, la partie annulaire porte-cap- 
teur presente une face d'appui plane servant de 
portee d'appui pour un outil d'emmanchement lors 
du montage et de face de reference pour le posi- 
tionnement axial de I'ensemble capteur par rapport 
h Tune des faces du roulement. 

Le joint d'etancheite est de preference fixe 
axialement sur la partie annulaire de support 
d'etancheite par I'intermediaire d'une armature me- 
tallique annulaire qui presente un coude sur lequel 
sont surmoulees des fevres d'etancheite. De prefe- 
rence, reiement codeur cooperant avec le capteur 
pour delivrer des informations relatives h la rotation 
de la bague tournante du roulement est rendu 
solidaire de ladite bague tournante par I'interme- 
diaire d'un flasque, le flasque de support d'eiement 
codeur presentant une portee tubulaire d'emman- 
chement sur la bague tournante et un collet radial 
sur lequel est monte reiement codeur. La Ifcvre 
d'etancheite peut presenter deux points de contact 
avec le flasque de support d'eiement codeur, Tun 
sur la portee tubulaire du flasque et I' autre sur le 
collet radial du flasque. 

Le fait de rendre fixe le joint d'etancheite per- 
met de s'affranchir des phenomfenes parasites lies 
aux deformations au niveau des Ifcvres d'etancheite 
dues k la force centrifuge et affectant retancheite 
lorsque la vitesse de rotation de la bague tournante 
est importante. L'invention permet la fabrication 
separee des joints d'etancheite et Integration de 
ces joints k l'ensemble capteur soit par surmoula- 
ge lors du moulage proprement dit de I'ensemble 
capteur en un seul bloc, soit par insertion axiale de 
I'armature du joint dans une rainure circulaire axia- 
le prevue dans le bloc plastique de I'ensemble 
capteur, la solidarisation entre ('armature et le bloc 
plastique pouvant etre realisee par collage, em- 
manchement, avec un verrouillage mecanique en 
rotation assure par au moins un ergot pratique au 
fond de la rainure circulaire et cooperant avec au 
moins une encoche axiale pratiquee sur une extre- 
mite de I'armature. 

L'assemblage par insertion axiale de I'armature 
du joint d'etancheite dans une rainure circulaire du 
bloc capteur est particuli&rement interessant dans 
la mesure ou il rend possible ('utilisation des joints 
d'etancheite dont la forme et i'encombrement sont 
tels que la mise en place dudit joint dans le moule 
en vue du surmoulage du bloc capteur s'avererait 
probiematique. Cette solution permet en outre de 
mieux delimiter les responsabilites des fabricants 
des elements par specialite et d'eviter des trans- 
ports multiples d'eiements entre sous traitants, ce 
qui a une incidence b^ndfique sur les coOts de 
fabrication, les deiais d'approvisionnement et la 
qualite. 


Avantageusement, la partie annulaire de sup- 
port d'etancheite forme, avec une extremite de la 
bague tournante du roulement, un second joint 
d'etancheite qui peut consister en un passage 
5 etroit, un joint labyrinthe ou une Ifcvre d'etancheite 
faisant partie de la partie annulaire de support 
d'etancheite. 

L'ensemble capteur peut comporter un organe 
de connexion sous forme d'une tige qui se termine 
10 par une t§te de connexion permettant le branche- 
ment de l'ensemble capteur avec une unite de 
traitement du signal equipant le vehicule. 

Grace h l'invention, il est possible de realiser 
des ensembles capteurs sous forme d'un bloc trfcs 
75 simple pouvant etre monte par un simple emman- 
chement sur un roulement ordinaire sans necessi- 
ter aucun usinage specifique de ce dernier. De 
meme, l'invention permet de concevoir un support 
d'eiement codeur egalement simple pouvant etre 
20 monte sur la bague tournante d'un roulement par 
simple emmanchement sans necessiter un usinage 
particulier de la bague tournante du roulement. 
Lament codeur peut etre positionne axialement 
avec precision en amenant I'outil d'emmanchement 
25 en butee contre une face de reference du roule- 
ment. Apres montage de l'ensemble capteur dans 
la partie fixe du roulement, on peut mettre en place 
un element de verrouillage axial, tel qu'un circlips, 
constituant une butee axiale pour la face de la 
30 bague non tournante supportant le bloc capteur. 

La technique de l'invention peut etre appliquee 
& tout type de capteurs et d'eiements codeurs, 
puisqu'elle porte essentiellement sur des entires 
mecaniques de I'ensemble capteur, de reiement 
35 codeur et du roulement. 

L'invention sera mieux comprise & retude de la 
description detainee de quelques modes de realisa- 
tion pris h titre nullement limitatif et i I lustres par 
des dessins annexes, sur lesquels : 
40 la figure 1 est une vue d'ensemble en coupe 
axiale d'un moyeu de roue equipe d'un roule- 
ment & capteur d'informations selon ('invention; 
la figure 2 est une vue axiale de l'ensemble 
capteur equipant le roulement de la figure 1 ; 
45 la figure 3 est une vue de detail du roulement & 
capteur d'informations de (a figure 1 ; 
la figure 4 est une vue de detail du roulement 
selon un autre mode de realisation de l'inven- 
tion; 

so la figure 5 est une vue de detail en coupe 
suivant V-V de l'ensemble capteur de la figure 
2; 

la figure 6 est une vue de detail du roulement h 
capteur d'informations selon un autre mode de 
55 realisation de ('invention; 

la figure 7 est une vue de detail du roulement 
selon un autre mode de realisation de ('inven- 
tion; 
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la figure 8 est une vue de detail du roulement 
selon un autre mode de realisation de ('inven- 
tion; 

la figure 9 est une vue de detail du roulement 
selon un autre mode de realisation de Inven- 
tion; 

la figure 10 est une vue de detail du roulement 
selon un autre mode de realisation de Pinven- 
tion; 

la figure 1 1 est une vue de detail du roulement 
selon un autre mode de realisation de I'inven- 
tion; 

la figure 12 est une vue de detail du roulement 
selon un autre mode de realisation de Inven- 
tion. 

Sur fa figure 1 est montree une application 
particuliere de Pinvention k un moyeu de roue pour 
vehicules automobiles. Le moyeu comprend un axe 
rotatif 1 sur lequel est monte solidaire en rotation 
un element tournant 2 presentant une portee tubu- 
laire 3 et un ffanc radial 4 sur lequel sont montes 
une roue et un disque ou tambour de frein (non 
represents). Autour de la portee tubulaire 3 de 
i'eiement tournant 2 est monte un roulement 5 k 
capteur d'infomations dont les bagues interieures 6 
sont montees solidaires de reiement tournant 2 et 
dont la bague exterieure 7 est monte e solidaire 
d'une partie fixe 8 du vehicule. Deux rangees de 
billes de roulement 9 disposees entre les bagues 
interieures tou mantes 6 et la bague exterieure fixe 
7 assurent le fonctionnement normal du roulement 
5. Sur un cdte du roulement 5 k I'oppose du flanc 
radial 4 de Peiement tournant 2, est monte un 
dispositif de capteur d'informations 10 qui com- 
prend un element codeur 1 1 rendu solidaire d'une 
bague interieure 6 et un ensemble capteur 12 
rendu solidaire de la bague fixe 7 en vue de capter 
et deiivrer des informations relatives k la rotation, 
notamment la vitesse de rotation de Peiement co- 
deur 11 , et par voie de consequence de reiement 
tournant 2 du moyeu. Pour faciliter la connexion 
eiectrique entre le capteur et une unite de traite- 
ment du signal (non representee), Pensemble cap- 
teur 12 presente une tige de connexion 13 se 
terminant par une tete de connexion 14 assurant le 
branchement eiectrique du capteur avec Punite de 
traitement du signal. 

Sur la figure 2 est montre ('ensemble capteur 
12 vue du cote oppose au f(anc radial 4 de Peie- 
ment tournant 2 de la figure 1 . L'ensemble capteur 
12 est realise en un seul bloc par moulage de 
matiere plastique avec notamment le capteur et un 
insert metallique non represente dont le fonctionne- 
ment sera decrit k la figure 3. La connexion eiectri- 
que entre le capteur (non represente) et une unite 
de traitement du signal (non representee) est reali- 
see au moyen de la tige de connexion 13 et de la 
tete de connexion 14. En relation avec la figure 1, 


la tige de connexion 13 peut se trouver dans un 
plan axial et en position inclines par rapport k un 
plan radial de fagon k prendre en compte les 
formes d'autres pieces du vehicule. La tete de 

5 connexion 14 peut §tre maintenue immobile par 
rapport k la piece fixe 8 du vehicule. 

Comme illustre sur la figure 3, Pensemble cap- 
teur 12 comprend une partie annulaire porte-cap- 
teur 15 et une partie annulaire de support d'etan- 

w cheite 16, les parties 15 et 16 etant decaiees 
axialement I'une de Pautre. Un capteur passif 17 
sous forme d'un bobinage cooperant avec un 
concentrateur de flux magnetique 18 muni de 
dents axiales est dispose en regard axialement de 

75 Peiement codeur 11. La partie active de Peiement 
codeur 1 1 est constituee de deux anneaux multipo- 
laires concentriques 19, 20 qui generent dans le 
concentrateur de flux 18 lors de leur rotation un 
champ magnetique alterne variant selon une fre- 

20 quence proportionnelle k la vitesse de rotation de 
la bague interieure 6. Les anneaux multipolaires 19, 

20 sont rendus solidaires d'un flasque de support 

21 qui comprend une portee tubulaire 22 emman- 
chee sur la bague interieure tournante 6 et une 

25 partie radiale ou collet 23 sur laquelle sont montes 
les anneaux multipolaires 19, 20. 

La partie annulaire de support d'etancheite 16 
de Pensemble capteur 12 est deportee axialement 
vers Pexterieur du roulement de fagon k laisser un 

30 espace pour un joint d'etancheite. Le joint d'etan- 
cheite comprend une armature 24 metallique pre- 
sentant une partie tubulaire dont une extremite est 
rendue solidaire de la partie annulaire de support 
d'etancheite 16 de Pensemble capteur et dont Pau- 

35 tre extremite presents un coude radial ou est mon- 
tee une levre d'etancheite 25 en caoutchouc par 
exemple. La levre d'etancheite 25 coopere avec le 
flasque 21 de support d'eiement codeur d'une part 
avec la portee tubulaire 22 et d'autre part avec le 

40 collet 23. Dans Pespace forme entre la levre 
d'etancheite 25 et le fond du coude forme par le 
flasque 21 en L, une matiere lubrifiante, telle que 
de la graisse peut etre prevue afin de reduire 
Pusure et le frottement de la levre d'etancheite 25 

45 et pour renforcer I'etancheite. 

La partie annulaire de support d'etancheite 16 
de Pensemble capteur 12 peut s'etendre radiale- 
ment de fagon k former un passage etroit 26 avec 
Pextremite correspondante de la bague interieure 

so tournante 6. De cette fagon, Pensemble capteur 
permet de reduire le risque de penetration des 
particules polluantes jusqu'au joint d'etancheite, qui 
k son tour protege completement la partie active 
19. 20 de Peiement codeur 11 et le capteur 17, 18 

55 du milieu exterieur. 

En se reterant de nouveau k la figure 2, la 
partie annulaire de support d'etancheite 16 peut 
comporter une rainure axiale de drainage ou un 


4 


7 


EP 0 521 789 B1 


8 


canal de drainage 27 am6nag6 dans la zone dudit 
support qui sera situ£e le plus bas apr&s montage 
sur le roulement monte sur le v^hicule, afin d'Sviter 
une accumulation d'eau dans cette partie bas- 
se.Comme montre sur la figure 5, la rainure axiale 
de drainage 27 traverse axialement repaisseur de 
la partie annulaire de support d'etancheite 16 le 
long de I'armature 24, nais est situ£e dans une 
position diam£tralement opposSe k la position illus- 
tr£e sur la figure 3. 

On pourrait egalement envisager un canal de 
drainage sous la forme d'un simple trou traversant 
axialement la partie annulaire du support d'etan- 
cheite 16. 

La partie annulaire porte-capteur 15 de I'en- 
semble capteur pr^sente une portee cylindrique 
d'emmanchement 28 comportant sur sa partie ex- 
terne un insert metallique 29 pour remmanchement 
de I'ensembte capteur 12 sur la bague exterieure 
fixe 7 du roulement. L'insert metallique 29 sera 
solidarise au bloc en mati&re plastique formant 
I'ensemble capteur 12 lors du moulage dudit bloc. 
L'ancrage de l'insert metallique 29 dans le bloc 
plastique sera realise par tout moyen approprie 
(insert avec trous radiaux, collerette crantee, defor- 
mations locales, etc.). 

La partie annulaire porte-capteur 15 pr^sente 
une face d'appui plane 30 dans un plan radial et 
servant egalement de face de reference pour le 
positionnement axial de I'ensemble capteur 12. La 
partie annulaire porte-capteur 15 et la partie annu- 
laire de support d'etancheite 16 se situent de pre- 
ference de part et d'autre du plan radial coincidant 
avec la face d'appui 30. 

L'invention permet de simplifier grandement le 
montage par simple emmanchement de lament 
codeur 1 1 sur la bague interieure tournante 6 et de 
I'ensemble capteur 12 sur la bague exterieure fixe 
7. Un moyen demobilisation axiale, tel qu'un cir- 
clips 31, axialement solidaire de la partie fixe 8, 
constitue une but£e axiale pour la face d'extremite 
de la bague exterieure fixe 7 du roulement et pour 
le positionnement axial de la face d'appui 30 du 
bloc capteur 12. Le circlips 31 sera positionne de 
sorte que la tige de connexion 13 passe k travers 
Pouverture circonterentielle dudit circlips. 

La figure 4 montre un autre mode de realisa- 
tion de ('invention avec un roulement dont les ba- 
gues interieures 32 sont fixes et dont la bague 
exterieure 33 est tournante. Dans ce cas \k f il suffit 
d'inverser la disposition de la figure 3 en emman- 
chant reiement codeur 11 sur la bague exterieure 
tournante 33 et le bloc capteur 12 sur une bague 
interieure fixe 32. La realisation concrete ne pre- 
sente aucune difficult^ technique. 

Les modes de realisation illustres sur les figu- 
res 6 k 12 ne different du mode represente sur la 
figure 3 qu'en la conception d'un second joint 


d'etancheite, ledit second joint d'etancheite etant 
constitue sur la figure 3 par le passage etroit 26 
entre la partie annulaire de support d'etancheite 16 
et rextremite de la bague tournante 6. 

5 Sur la figure 6, le joint d'etancheite 24, 25 

presente une fevre supplemental d'etancheite 34 
qui entre en contact avec la portee tubulaire 22 du 
flasque 21 pour assurer un role d'etancheite en 
plus du passage annulaire 35 forme entre la partie 

10 annulaire de support d'etancheite 16 et la portee 
tubulaire 22 du flasque de support 21 dement 
codeur. 

Sur la figure 7, la Ifcvre d'etancheite supple- 
mental 36 entre en contact avec la portee tubu- 

75 laire 22 du flasque 21 d'une part et avec la partie 
annulaire de support d'etancheite 16 d'autre part. 
Comme sur la figure 6, la portee tubulaire 22 
presente une extremity qui fait saillie axialement 
par rapport k rextremite de la bague tournante 6 et 

20 se chevauche avec la partie annulaire de support 
d'etancheite 16 pour former un passage annulaire 
etroit 35. 

Selon la figure 8, la fevre supplemental 
d'etancheite 37 est rapportee sur la partie annulaire 

25 de support d'etancheite 16 et entre en contact avec 
la face d'extremite de la bague tournante 6. 

Le mode illustre sur la figure 9 est sensible- 
ment le meme que celui de la figure 6. La l&vre 
supplemental d'etancheite 38 obture le passage 

30 etroit 35 entre la partie annulaire de support d'etan- 
cheite 16 et la partie tubulaire 22 du flasque 21. 

La figure 10 represente un mode sans la Ifcvre 
supplemental d'etancheite. La portee tubulaire 22 
du flasque 21 fait saillie axialement par rapport k la 

35 bague tournante 6 et s'etend concentriquement & 
I'interieur de la partie annulaire de support d'etan- 
cheite 16 pour former un passage etroit annulaire 
35. 

La figure 11 montre une variante de la figure 

40 10 ou une levre supplemental d'etancheite 39 est 
issue de la partie annulaire de support d'etancheite 
16 dont elle fait partie int6grante pour entrer en 
contact avec la portee tubulaire 22 du flasque 21 . 
Enfin la figure 12 represente un mode ou la 

45 partie annulaire de support d'etancheite 16 presen- 
te une rainure annulaire 40 pour recevoir rextremi- 
te de la portee tubulaire 22 du flasque 21 en saillie 
axialement par rapport k la bague tournante 6, de 
fagon k former un joint labyrinthe. 

so L'invention offre de nombreux avantages par 
rapport aux syst&mes connus jusqu'& present: au- 
cun usinage special sur les bagues de roulement 
m'est necessaire pour recevoir et/ou positionner 
I'ensemble capteur et le support d'eiement codeur 

55 associe, ce qui permet I' utilisation directe des pon- 
tees d'emmanchement du roulement prevues pour 
recevoir un joint cartouche classique; I'encombre- 
ment de I'ensemble capteur est r£duit pour laisser 
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libres les faces des bagues du roulement sur une 
zone permettant leur blocage axial au moyen d'un 
circlips par exemple; la fabrication et le montage 
de I'ensemble codeur sur le roulement sont gran- 
dement simplifies par rapport aux solutions classi- 
ques; le montage de reiement codeur ne risque 
pas d'endommager les fevres du joint d'etancheite; 
le positionnement axial est precis et a\s6 pour 
reiement codeur et I'ensemble capteur, entre eux 
et par rapport au roulement; retancheite des par- 
ties actives de lament codeur et de I'ensemble 
capteur est assume vis-fc-vis du milieu exterieur; la 
tete de connexion int^gr^e au bloc capteur permet 
une connexion eiectrique facile du capteur avec le 
reste du circuit d'analyse eiectronique du v£hicu!e. 

Revendlcatlons 

1. Capteur d'informations integrable dans un rou- 
lement et comprenant un element codeur (11) 
pouvant etre rendu solidaire de la bague tour- 
nante (6, 33) du roulement et un ensemble 
capteur (12) pouvant etre rendu solidaire de la 
bague non tournante (7, 32) du roulement, 
realise en un seul bloc par surmoulage d'une 
matfere plastique et constitue d'une part par 
une partie annulaire porte-capteur (15) incluant 
un glgment capteur (17, 18) dispose en regard 
de reiement codeur avec un entrefer et pou- 
vant etre monte entterement dans I'espace an- 
nulaire entre les bagues tournante et non tour- 
nante du roulement, ladite partie porte-capteur 
etant pourvue d'une portee annulaire (28) 
d'emmanchement sur la bague non tournante 
du roulement et d'autre part par une partie 
annulaire de support d'etancheite (16) suppor- 
tant un joint d'etancheite (24, 25), le joint 
d'etancheite cooperant avec reiement codeur 
(11) pour proteger de fagon etanche reiement 
capteur et la partie active de reiement codeur 
destines h etre log^s a l'interieur dudit espace 
annulaire entre les bagues tournante et non 
tournante du roulement caracterise par le fait 
que ladite partie porte-capteur . est pourvue 
d'une face d'appui (30) plane se trouvant du 
cot4 exterieur dans un plan radial et servant 
egalement de face de reference pour le posi- 
tionnement axial de I'ensemble capteur (12) 
dans le roulement, et ladite partie annulaire de 
support d'etancheite est d^calSe axialement et 
exterieurement par rapport a ladite face d'ap- 
pui de la partie porte-capteur (15). 

2. Capteur d'informations selon la revendication 
1 , caracterise par le fait que la portee cylindri- 
que d'emmanchement (28) de la partie annu- 
laire porte-capteur (15) est munie d'un insert 
metallique tubulaire (29) pour I'emmanchement 


de I'ensemble capteur (12) sur la bague non 
tournante (7, 32) du roulement. 

3. Capteur d'informations selon la revendication 1 
5 ou 2, caracterise par le fait que le joint d'etan- 
cheite comprend une armature metallique (24) 
de forme tubulaire dont une extremity est ren- 
due solidaire de la partie annulaire de support 
d'etancheite (16) et dont I'autre extr£mit6 est 

10 coud£e sur laquelle est fix£e une l&vre d'etan- 
cheite (25). 

4. Capteur d'informations selon la revendication 
3, caracterise par le fait que ('armature metalli- 

75 que (24) du joint d'etancheite est rendue soli- 

daire de la partie annulaire de support d'etan- 
cheite (16) par surmoulage de la matters plas- 
tique dudit support sur ladite armature mdtalli- 
que (24). 

20 

5. Capteur d'informations selon la revendication 
3, caracterise par le fait que Parmature metalli- 
que (24) est pourvue d'au moins une encoche 
axiale sur une extr6mit£, et que la partie annu- 

25 laire de support d'etancheite (16) pr£sente une 

rainure circulaire axiale pourvue d'au moins un 
ergot au fond, la cooperation de I'encoche 
avec I'ergot assurant le verrouillage mecanique 
en rotation de ('armature par rapport au sup- 

30 port d'etancheite apres montage. 

6. Capteur d'informations selon Tune des revendi- 
cations 3 k 5, caracterise par le fait que la- 
ment codeur associe (11) comporte un flasque 

35 annulaire (21) de section en L pour supporter 

la partie active (19, 20) de reiement codeur, la 
fevre d'etancheite (25) venant en contact d'une 
part avec la portee tubulaire (22) d'emmanche- 
ment du flasque et d'autre part avec la partie 

40 radiale (23) du flasque. 

7. Capteur d'informations selon I'une des revendi- 
cations prec^dentes, caracterise par le fait que 
la partie annulaire de support d'etanch6ite (16) 

45 forme un passage etroit (26) avec une extremi- 

te de la bague tournante (6 t 33) du roulement. 

8. Capteur d'informations selon I'une des revendi- 
cations 1 & 6, caracterise par le fait que la 

so partie annulaire de support d'etancheite (16) 

presente une Ifevre d'etancheite (37) en contact 
avec une extremite de la bague tournante du 
roulement 

55 9. Capteur d'informations selon la revendication 
6, caracterise par le fait que la partie annulaire 
de support d'etancheite (16) forme un passage 
etroit (35) ou un joint labyrinths (40) avec la 
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port§e tubulaire (22) d'emmanchement du flas- 
que. 

10. Capteur d'informations selon la revendication 
6, caract£ris6 par le fait que la partie annulaire 
de support d'6tanch6it£ (16) ou le joint d'Stan- 
ch6it6 (24, 25) pr§sente une I6vre suppl^men- 
taire d'§tanch6it£ (34, 36, 38, 39) en contact 
avec la portSe tubulaire (22) du flasque. 

11. Capteur d'informations selon Tune des revendi- 
cations pr£c6dentes, caract6ris£ par le fait qu'il 
comprend une tige de connexion (13) se termi- 
nant par une tete de connexion (14) pour assu- 
rer la liaison 6lectrique entre l'6l£ment capteur 
(17, 18) et une unite de traitement du signal . 

12. Capteur d'informations selon Tune quelconque 
des revendications pn§c6dentes, caract6ris6 
par le fait que dans une zone correspondant a 
sa partie basse apr&s montage sur le roule- 
ment mont6 sur un v^hicule, la partie annulaire 
de support d'6tanch6it6 (16) est pourvue d'une 
rainure axiale de drainage (27) ou d'un canal 
de drainage. 

13. Roulement & capteur d'informations 6quip6 
d'un capteur d'informations selon I'une quel- 
conque des revendications pr6c§dentes. 

Claims 

1. Data sensor which can be incorporated in a 
bearing and comprising a coder element (11) 
which can be made rigid with the rotating race 
(6, 33) of the bearing and a sensor assembly 
(12) which can be made rigid with the non- 
rotating race (7, 32) of the bearing, made as a 
single block by overmoulding of a plastic ma- 
terial and formed on the one hand by an 
annular sensor-holder part (15) including a 
sensor element (17, 18) arranged facing the 
coder element with an air gap and capable of 
being mounted entirely within the annular 
space between the rotating and non-rotating 
races of the bearing, the said sensor-holder 
part being provided with an annular span (28) 
for fitment onto the non-rotating race of the 
bearing and, on the other hand, by an annular 
leaktight carrier part (16) carrying a leaktight 
seal (24, 25), the leaktight seal cooperating 
with the coder element (1 1 ) in order to protect 
in a leaktight manner the sensor element and 
the active part of the coder element which are 
intended to be accommodated within the said 
annular space between the rotating and non- 
rotating races of the bearing, characterised in 
that the said sensor-holder part is provided 


with a flat support face (30) situated on the 
outside in a radial plane and also serving as 
reference face for the axial positioning of the 
sensor assembly (12) in the bearing, and the 
5 said annular leaktight carrier part is offset ax- 

ial ly outwards relative to the said support face 
of the sensor-holder part (15). 

2. Data sensor according to Claim 1, characteris- 
io ed in that the cylindrical fitment span (28) of 

the annular sensor-holder part (15) is furnished 
with a tubular metal insert (29) for fitting the 
sensor assembly (12) onto the non-rotating 
race (7, 32) of the bearing. 

15 

3. Data sensor according to Claim 1 or 2, charac- 
terised in that the leaktight seal comprises a 
metal reinforcement (24) of tubular shape, one 
end of which is made rigid with the annular 

20 leaktight carrier part (16) and the other end of 

which is bent, onto which is fixed a leaktight lip 

(25) . 

4. Data sensor according to Claim 3, characteris- 
25 ed in that metal reinforcement (24) of the leak- 
tight seal is made rigid with the annular leak- 
tight carrier part (16) by moulding the plastic 
material of the said carrier over the said metal 
reinforcement (24). 

30 

5. Data sensor according to Claim 3, characteris- 
ed in that the metal reinforcement (24) is pro- 
vided with at least one axial notch on one end, 
and in that the annular leaktight carrier part 

35 (16) has an axial circular groove provided with 

at least one pin at the bottom, the co-operation 
of the slot with the pin ensuring the mechanical 
rotational interlocking of the reinforcement rela- 
tive to the leaktight carrier after mounting. 

40 

6. Data sensor according to one of Claims 3 to 5, 
characterised in that the associated coder ele- 
ment (11) includes an annular L-section flange 
(21) for carrying the active part (19, 20) of the 

45 coder element, the leaktight lip (25) coming 

into contact on the one hand with the tubular 
span (22) for fitment of the flange and on the 
other hand with the radial part (23) of the 
flange. 

50 

7. Data sensor according to one of the preceding 
claims, characterised in that the annular leak- 
tight carrier part (16) forms a narrow passage 

(26) with one end of the rotating race (6, 33) of 
55 the bearing. 

8. Data sensor according to one of Claims 1 to 6, 
characterised in that the annular leaktight car- 
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rier part (16) has a teaktight lip (37) in contact 
with one end of the rotating race of the bear- 
ing. 

9. Data sensor according to Claim 6. characteris- 
ed in that the annular leaktight carrier part (16) 
forms a narrow passage (35) or a labyrinth seal 
(40) with the tubular span (22) for fitment of the 
flange. 

10. Data sensor according to Claim 6, characteris- 
ed in that the annular leaktight carrier part (16) 
or the leaktight seal (24, 25) has an additional 
leaktight lip (34, 36, 38, 39) in contact with the 
tubular span (22) of the flange. 

11. Data sensor according to one of the preceding 
claims, characterised in that it comprises a 
connection rod (13) terminating in a connection 
head (14) to ensure the electrical link between 
the sensor element (17, 18) and a signal pro- 
cessing unit. 

12. Data sensor according to any one of the pre- 
ceding claims, characterised in that in an area 
corresponding to its low part after mounting on 
the bearing mounted on a vehicle, the annular 
leaktight carrier part (16) is provided with an 
axial drainage groove (27) or with a drainage 
channel. 

13. Data sensor bearing equipped with a data sen- 
sor according to any one of the preceding 
claims. 

Patentansprllche 

1. Informationssensor, der in ein Walzlager inte- 
grierbar ist und der ein Geberelement (11), das 
mit dem umlaufenden Ring (6, 33) des Walzla- 
gers fest verbindbar ist t sowie eine Sensoran- 
ordnung (12) aufweist, die mit dem nicht um- 
laufenden Ring (7, 32) des Walzlagers fest 
verbindbar und durch SpritzgieBen einstOckig 
aus Kunststoff hergestellt ist und einerseits ein 
ringformiges Sensortragerteil (15), das ein 
Sensorelement (17, 18) enthalt, welches dem 
Geberelement mit einem Luftspalt gegentlber- 
liegend angeordnet und vollstMndig in den ring- 
formigen Raum zwischen dem umlaufenden 
und dem nicht umlaufenden Ring des Walzla- 
gers einbaubar ist, wobei das Sensortragerteil 
mit einem ringformigen Abschnitt (28) zum 
Aufstecken auf den nicht umlaufenden Ring 
des Walzlagers versehen ist, und andererseits 
ein ringformiges Dichtungstragerteil (16) auf- 
weist, das eine Dichtung (24, 25) haltert, wobei 
die Dichtung mit dem Geberelement (11) zu- 


sammenwirkt, um das Sensorelement und den 
aktiven Teil des Geberelementes, welche dazu 
bestimmt sind, im Inneren des vorgenannten 
ringformigen Raumes zwischen dem umlaufen- 

5 den Ring und dem nicht umlaufenden Ring 

des Walzlagers untergebracht zu werden, in 
abgedichteter Weise zu schUtzen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG das Sensortragerteil mit ei- 
ner flachen AnlageflSche (30) versehen ist, die 

10 auf der AuBenseite in einer radialen Ebene 

liegt und die auch als BezugsflMche fUr die 
axiale Positionierung der Sensoranordnung 
(12) in dem Walzlager dient, und daB das 
ringformige Dichtungstragerteil gegenGber der 

75 vorgenannten Anlageflache des Sensortrager- 

teils (15) axial und nach auflen zu versetzt 
angeordnet ist. 

2. Informationssensor nach Anspruch 1, dadurch 
20 gekennzeichnet, daB der zylindrische Aufsteck- 

abschnitt (28) des ringformigen Sensortrager- 
teils (15) mit einem rohrfdrmigen Einsatz (29) 
aus Metall zum Aufstecken der Sensoranord- 
nung (12) auf den nicht umlaufenden Ring (7, 
25 32) des Walzlagers versehen ist. 

3. Informationssensor nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung ein 
rohrformiges Halterungsteil (24) aus Metall auf- 

30 weist, dessen eines Ende mit dem ringformi- 

gen Dichtungstragerteil (16) fest verbunden ist 
und dessen anderes Ende, auf welchem eine 
Dichtlippe (25) fest angeordnet ist, abgebogen 
ist. 

35 

4. Informationssensor nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das metallische Halte- 
rungsteil (24) der Dichtung mit dem ringformi- 
gen Dichtungstragerteil (16) dadurch fest ver- 

40 bunden ist, daB das metallische Halterungsteil 

(24) mit dem Kunststoffmaterial des vorge- 
nannten Tragers vergossen ist. 

5. Informationssensor nach Anspruch 3, dadurch 
46 gekennzeichnet, daB das Halterungsteil (24) 

aus Metall an einem Ende mit wenigstens ei- 
ner axialen Einkerbung versehen ist und daB 
das ringformige Dichtungstragerteil (16) eine 
umlaufende, axiale Nut aufweist, die mit wenig- 
50 stens einer Nase am Boden versehen ist, wo- 

bei nach der Montage das Zusammenwirken 
der Einkerbung mit der Nase das Halterungs- 
teil gegen Verdrehen gegenGber dem Dich- 
tungstrSger formschlUssig sichert 

55 

6. Informationssensor nach einem der Anspruche 
3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das zu- 
geordnete Geberelement (11) einen ringfdrmi- 
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gen Flansch (21) mit L-formigem Querschnitt 
aufweist, urn den aktiven Teil (19, 20) des 
Geberelementes zu ha Item, wobei die Dichtlip- 
pe (25) einerseits an dem rohrformigen Auf- 
steckabschnitt (22) des Flansches und ande- 5 
rerseits an dem radialen . Teil (23) des Flan- 
sches anliegt. 

7. Informationssensor nach einem der vorstehen- 

den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daS jo 
das ringformige Dichtungstragerteil (16) mit ei- 
nem Stirnende des umlaufenden Ringes (6, 33) 
des WSIzlagers einen engen DurchlaB (26) bil- 
det. 

15 

8. Informationssensor nach einem der AnsprUche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das ring- 
formige Dichtungstragerteil (16) eine Dichtlip- 
pe (37) aufweist, die an einem Stirnende des 
umlaufenden Ringes des Walzlagers anliegt. 20 

9. Informationssensor nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das ringformige Dich- 
tungstragerteil (16) mit dem rohrfdrmigen Auf- 
steckabschnitt (22) des Flansches einen engen 25 
DurchlaB (35) oder eine Labyrinthdichtung (40) 
bildet. 

10. Informationssensor nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das ringformige Dich- 30 
tungstragerteil (16) oder die Dichtung (24, 25) 
eine zusStzliche Dichtlippe (34, 36, 38, 39) 
aufweisen, die an dem rohrformigen Abschnitt 

(22) des Flansches anliegt 

35 

11. Informationssensor nach einem der vorstehen- 
den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB 
er einen AnschluBschaft (13) aufweist, der in 
einem AnschluBkopf (14) zur Herstellung der 
elektrischen Verbindung zwischen dem Sen- 40 
sorelement (17, 18) und einer Signal verarbei- 
tungseinheit endet. 

12. Informationssensor nach einem der vorstehen- 

den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB 45 
das ringformige Dichtungstragerteil (16) in ei- 
nem Bereich, der nach der Montage auf dem 
in einem Fahrzeug eingebauten Walzlager sei- 
nem unten liegenden Teil entspricht, mit einer 
axialen Entwasserungsnut (27) oder einem Ent- 50 
wasserungskanal versehen ist. 

13. Walzlager mit einem Informationssensor, das 
mit einem Informationssensor nach einem der 
vorstehenden AnsprUche ausgerUstet ist. 55 
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